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IHRONCHWELD

28UMAX

EQUIPAMENTO DE SOLDAGEM
ELETRODO REVESTIDO

RONCH

A ICLO DE TRABALH VERSATILIDADE COM ; DISPOSITIVO DE
® o)) Joovsaeorn A PESADD 05 ° BERADORES PROTECAO 440V VRD REDuGA 0 DE
F’II?’IIXO MMA R RONCH PRO.TE(:OES . )
MMA VRD Equipado com sistemas de protegao com
sensores de temperatura(°C) tensao (V)
AJUSTES e corrente (A)
Arc Force ajustavel VERSATILIDADE COM GERADORES
Corrente Desenvolvido para trabalhar com geradores
MODO TIG adiesel e preparado para trabalhar mesmo

Funcgao Lift TIG

ITENS INCLUSOS

- Cabo porta-eletrodo 3m

- Cabo de fixagao de
aterramento 3m

RONCHWELD 2 SO MIAX

com picos de tensdo de entrada.

DISPLAY DIGITAL

Controle de corrente variavel com medidor
digital, para visualizagao instantanea da
corrente de soldagem.

Modelo 280MAX
1-220/230/240(+10%) 12
Frequéncia (Hz) 50/60 Dimensées (mm) 475x195x360
13.3MMA /9.5 TIG 21.6 ~ 5.0
Corrir:ltter:gan'(lg!)al de 57.8 MMA/ 41.5 TIG Tipos de eletrodo 6010, 6011, 6013, 7018, etc.
180A a100% ~ 230A a 60% 0.65
Tensao em vazio (V) 105.8 Refrigeragéo Ar forcado
20~250 H
Eficiéncia (%) 85 Classe de protegéo P23

IHRONCH'
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IHRONCHWELD

J1oMAX

ELETRODO REVESTIDO

s
PH| 3

EQUIPAMENTO DE SOLDAGEM

TENSAO DE

CICLO DE

RONCH

|'RONCH

DISPOSITIVO DE

MONOFASICO ° VERSATILIDADE COM PROTECA0  (VRD
ENTRADA TRABALHO REDUGAO DE
ooy TRIFASICO ® %) 220 s0/60H2 PESADO 60% GERADORES 4aov sows) TENSRO
HoD0 MMA PROTECOES
MMA R RONCH’ ARC  VRD TEC . i
MMA VRD Equipado com sistemas de protecao com
sensores de temperatura (°C) tenséo (V)
AJUSTES R e corrente (A)
1A
Arc Force ajustavel OO VERSATILIDADE COM GERADORES
Corrente BEE  process vrD Desenvolvido para trabalhar com geradores a
diesel e preparado para suportar picos
MODO TIG de tensao de entrada.
Al Ie " current" DISPLAY DIGITAL
ITENS INCLUSOS Controle de corrente variavel com medidor
« Cabo porta-eletrodo 3m roNcHWELD 215 MAX digital, para visualizagdo instantanea da
. Cabo de fixagdo de corrente de soldagem.

aterramento 3m

Modelo 315 MAX
Tens3o de entrada (V) 1~220/230(+10%) | 3~220/230(+10%) Peso liquido (Kg) 15
105 93 480x190x340
Frequéncia(Hz) 50/60 Diametro do eletrodo 1.6 ~ 95.0
9.1/6.0 12.5/9.0 0.7
Corrente de entrada(V) 1-220+£10% 3-220+10% Refrigeragéo Ar forgado
180A a100% 220A a100%
225A a60% 280A a60% H
Corrente nominal de entrada(A) 55/40 23/17 Classe de protegao P23
10~250 10~315 6010, 6011,
6013, 7018, etc.
Eficiéncia (%) 85

IHRONCH'

www.ronchsoldas.com.br
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TR DUTY

R400 ARC

PROFISSIONAL CC

IHRONCH’

01- Display digital

02- Seletor de VRD ligado/desligado

03- Seletor de exibicao da corrente ou
tensao no display

04- Seletor de controle da corrente entre
REMOTO ou LOCAL

05- Controle de amperagem do arco de
solda inicial

06- Controle de ARC Force

07- Controle de corrente da solda

08- Conector para controle remoto de corrente

ITENS INCLUSOS

« Cabo porta-eletrodo 4 m
- Cabo de fixagdo de aterramento 3 m

ELETRODO REVESTIDO E TIG

CONTROLE REMOTO
(OPCIONAL)

PARAMETROS
Modelo R400 ARC

3~220/380/440VAC (+10%) m 8o%

Tensao de entrada(V) (Selecs i ‘tica de t 30)
elecao automatica de tensao Classe de Protecgao IP21S
Tensédo em vazio (V) 76,6 Dimengdes (mm) 710 X 423 X 525
Tipos de eletrodo 6010, 6011, 6013, 7018, etc.
Ciclo de trabalho 400A @ 80%
271A @ 100%

Diametro do eletrodo 21.6 ~25.0

RONCH

www.ronchsoldas.com.br
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IHRONCHWELD

200TIGP AC/DC

EQUIPAMENTO DE SOLDAGEM

PROCESSO TIG E ELETRODO

INDICADO PARA SOLDA EM ALUMINIO

HF\ ALta |

¢ ) FREQUENCIA
TECNOLOGIA

AC/DC) ac7pc

ITENS INCLUSOS

- Cabo porta-eletrodo 3 m

« Cabo de fixacao de
aterramento 3 m

« Tocha Tig modelo 26 com

controle de amperagem de 4 m

« Mangueirade gasde 4 m

o0 TENSAO DE ENTRADA
220V 50/60Hz

PROTEGAO 440V

R RONCH

o SISTEMA DE
CONTROLE MCU

McU

TIG-ARC

VERSATILIDADE COM
GERADORES

OPERAGAO SMART KNOB
Selecgao facil e intuitiva de parametros com
0 botao Smart.

CONTROLE DE EQUILIBRIO AC

0 controle de equilibrio AC(-5 ~+5)melhora a
limpeza da camada de oxido de aluminio,
durante a soldagem.

PROTECOES

MODO TIG . . -
Equipado com sistemas de protecao com sensores
TLIi?tpTLljlssado . + de temperatura (°C) tenséo (V) e corrente (A)
- ACESSORIOS
TIGHF Controle remoto e pedal - Opcional
Modelo 200TIGP AC/DC 52
1~220/230(+10%) Eficiéncia (%) >85
Frequéncia(Hz) 50/60 7
8.6(ACMMA) | 6.1(ACTIG) | 8.9(DCMMA)| 6.4(DCTIG) Dimensées (mm) 410x146%278
Corrente nominal de entrada (A) 39.1(ACMMA) | 30.5(ACTIG) | 40.7(DC MMA)| 28.3(DC TIG) 5~95
ACTIG MMA&DCTIG Rampa de descida(S) 0~10
155A @ 60% 140A @ 60%
120A @ 100% 110A @ 100% 0.5~200
Faixa de corrente (A) 10~200(AC TIG) 10~170 (MMA & DC TIG) Classe de isolamento H
0~2 IP23
Pés fluxo de gas (s) 0~10 Refrigeragao Sob demanda

IHRONCH'

www.ronchsoldas.com.br
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IHRONCHWELD

220116

EQUIPAMENTO DE SOLDAGEM

PROCESSO TIG E ELETRODO

RONCH

ALTA TENSAO DE ENTRADA " VERSATILIDADE COM
H‘F FREQUENCIA ® ®)) 220V 50/60Hz PROTECAO 440V GERADORES
MULTIUSOS POS FLUXO (GAS)
TIG / Eletrodo Selecdo do tempo de pds-fluxo.
R RONCH’ TIG * ARC i
MODO HF - PROTECOES
Ignicao por alta frequéncia. (] . -4t Equipado com sistemas de protecdo com
TIG 2T/4T. € | P -21 sensores de temperatura (°C) tensao (V) e
RAMPA DE DESCIDA SR oA
. . ... 4,
Ajuste do tempo de descida. f VERSATILIDADE COM GERADORES
l . 2\ ., . ‘ 6 Desenvolvido para trabalhar com geradores
ITENS INCLUSOS \ / a diesel e preparado para trabalhar mesmo
« Cabo porta-eletrodo 3 m Amps 0 V 10 0~577 com picos de tensdo de entrada.
- Cabo de fixagao de aterramento 3 m Down Slope Post Flow
« Tocha com gatilho para acionamento roncHwe D 250 TIG PESO
modelo 26 Equipamento leve e versatil.
«Mangueirade gasde 4 m
Modelo 250 TIG
1-220/230/240 (+/-10%) 10kg
Frequéncia (Hz) 50/60 Dimensées (mm) 447x189x350
MMA 8.8/ TIG5.9 2 1.6~ 25.0
Corrente nominal de entrada(A) MMA 53/ TIG 40 Tipos de eletrodo 6011, 7018, etc.
250A @ 40% 200A @ 60% 160A @ 100% Ar forcado
Tensao em vazio (V) 66 Classe de isolamento H
10~250 P23

IHRONCH'

www.ronchsoldas.com.br
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R35

tDUTY

U'"G AC/DC

EQUIPAMENTO PARA SOLDAR

IMRONCH’
I

A . TENSAO DE ENTRADA o SISTEMA DE TECNOLOGIA
ALTA MONOFASICO -
(220v)
i CONTROLE REMOTO
@ GERADORES ! PROTECAO 440V @ EM PEDAL (OPCIONAL)
ITENS INCLUSOS
« Cabo porta-eletrodo 3m
e - Cabo de fixagao de aterramento 3 m
1/ « Tocha PRO 18 refrigerada a agua de 4 m.
5 « Unidade de refrigeragao a agua
an « Carrinho
s - Mangueirade gasde 4 m
Modelo R350TIG AC/DC
50/60 Classe de protecio P23
36 ACMMA| 34ACTIG | 38ACMMA | 28ACTIG Ar forcado
Corrente nominal de entrada (A) -
40DCMMA| 35DCTIG |40DCMMA | 30DCTIG Peso liquido (kg) 26.5
200A a 60%|250A a 60% 350A a60% 550/ 240 / 445
Ciclo de trabalho (40°C 10min) I E—
160A a100%|200A a 100% 280A a100% Rampa de subida e descida 0~ 10.0(s)
10~200 10~250 10~350 Fluxo pré/pés (S) 0.1~ 2.0/0 ~ 10.0
Frequéncia AC (Hz) 50~250 Tensao em vazio (V) 58
Efeito de limpeza (%) (AC TIG) -5~45 Eficiéncia (%) 85

RONCH

www.ronchsoldas.com.

br
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RAPTAR DUTY | _ '==] I:‘AE:’I\I‘(::I'lm

R4DSTIG

PROFISSIONAL

o
i

&

1- Pré-fluxo de gas(seq).

2 - Corrente de partida (A).

3 - Rampa de subida(seqg).

4 - Corrente de soldagem (A).

5 - Corrente de pico, TIG pulsado (A).

6 - Largura de pulso, TIG pulsado (%A).

7 - Frequéncia pulsada (Hz).

8 - Corrente de base, TIG pulsada(A).

9 - Rampa de descida (seqg).

10 - Corrente final (A).

11- Pés-fluxo de gas (seq).

12 - Indicacéo de led (ligado, em carga falha).
13 - Seletor de processo (MMA, TIG pulsado,

PAINEL DE CONTROLE

15 - Botao de ajuste de parametros: A, S, %, Hz.
16 -Seletor de localizagao de parametros.

17 - Polo positivo.

18 - Controle remoto de corrente (A).

19 - Interruptor da tocha.

20 - Polo negativo.

21 - Saida de gas da tocha.

22 - Saida de liquido refrigerante para tocha TIG.
23 - Retorno do liquido refrigerante da tocha TIG.

ITENS INCLUSOS
« Cabo porta-eletrodo 3 m.
- Cabo de fixacao de aterramento 3 m.

116, TIG auto. . To’cha 'I('jig [r'nodelo SR-18 refrigerada
14 - Seletor de modo de tocha manual (2T) e aa.gua esm. . . ,
s - Unidade de refrigeracao de agua.
automatico (4T). .
« Carrinho.
Modelo R405 TIG
- 3 ~220/380/440VAC (+10%) .
(Selecao automatica de tensao) 0=15
Frequéncia (Hz) 50/60 Eficiéncia (%) 85
:
Frequéncia de pulso (Hz) 0.2 ~500 Dimengdes (mm) 620 X 320 X 550
Faixa de corrente (A) 15~ 400 P6s-fluxo/Pré-fluxo Gas (S) 0~99.9
Rampa de subida(S) 0~15 Classe de Protegao IP21S

RONCH

www.ronchsoldas.com.br
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IHRONCHWELD

2a0MIG

PROCESSO ARAME

¥) ) CARRETEL
'Q (15 KG) oo

ALIMENTADOR DE ARAME

Conjunto tracionador com 2 roldanas.

CARRETEL GRANDE
Capaz de carregar até 20kg de
carretel de arame.

ESTABILIDADE DO ARCO
Controle de onda para maior
estabilidade do arco, mesmo em
baixa corrente.

PROTEGOES

Equipado com sistemas de protecao
com sensores de temperatura(°C)
tensao (V) e corrente (A).

EQUIPAMENTO PARA SOLDAGEY

TENSAO DE ENTRADA
1Phz 220V 50/60Hz

CICLO DE TRABALHO
PESADO 60%

RRONCH

M/Min/A

Volts M/Min/Amps
Welding Voltage  Wire Speed/Welding Current

LY

RONCHWELD 250 MIG

VERSATILIDADE COM
GERADORES

PROTECAO DE
PLP ) cASE PERDIDA

CONJUNTO
TRACIONADOR
COM 2 ROLDANAS

ITENS INCLUSOS

- Cabo de fixagdo de aterramento 3 m
« Tocha MB24 Mig com 4 m
«Mangueirade gasde 4 m

Modelo 250MIG

1-220/230/240(+10%) 85

Frequéncia (Hz) 50/60 Peso liquido (kg) 23

7.3 618x240x445
Corrente de entrada nominal (A) 50 Diametro do arame 0.6/0.8/0.9/1.0
250 @ 60% 200A @ 100% 0.7
Tens&o em vazio (V) 47 Refrigeragao Ar forgado

50~250 H

Faixa de tensdo (A) 13.5~26.5 Classe de protecao P23

IHRONCH'

www.ronchsoldas.com.br
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RAPTZRDUTY

R300MP

FONTE DE ALIMENTACAD
MULTIPROCESSO

3. Ajuste recuo do arame,
modo automatico.
4. Controle de respingos (Indutancia).
5. Ajuste de amperagem (MMA).
6. Seletor de processo.
7. Seletor de modo manual (2T)
e automatico (4T).
8. Seletor de ativagdao modo cratera.
9. Seletor verificagao de gas.
10. Amperimetro digital.
11. Voltimetro digital.

12. Luz de trabalho de igni¢ao / soldagem.

13. Luz de perigo / Falha.
14. Botao de controle de tensao,

PROFISSIONAL CC/CV

1.Ajuste de corrente da cratera/ modo 4T.
2. Ajuste tensao de cratera/ modo 4T.

03
ITENS INCLUSOS
« Cabo porta-eletrodo 3 m

Parametros
Conector spool gun

4 Roldanas

Alimentagao (V)

Diametro do fio
(Sdlido / Tubular)

sistema de detecgao de volts. - Cabo de fixacao de aterramento 3 m Tipo de conecgéo Euro
15. Interruptor de local/remoto. « Tocha MB36KD Mig com 4 m
« Carrinho
Modelo R350 MP
3~220/380/440VAC (+10%)
(Selecao automatica de voltagem) 510 X200 X 430
Corrente de entrada(A) 22 Diametro do arame (mm) 0.8-1.2
67 25-350 A

Ciclo de trabalho

350Aa60% 31.5V
271A a100% 27.2V

Diametro do eletrodo

2 1/16"(1.6mm)-1/8"(3.2mm)
2 5/32"(4.0mm)

50 - 350 Ar forcado
Faixa da Voltagem 14 - 36 Isolamento F
52.5 P21

IHRONCH'
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RAPTZRDUTY

RaOOMP

PROFISSIONAL CC/CV

FONTE DE ALIMENTACAD
MULTIPROCESSO

1.Ajuste de corrente da cratera
modo 4T.
2.Ajuste tensao de cratera
modo 4T.
3.Ajuste recuo do arame,
modo automatico.
4.Controle de respingos (Indutancia).
5.Ajuste de amperagem (MMA).
6.Seletor de processo .
7.Seletor de modo manual (2T)
e automatico (4T).
8.Seletor de ativacao modo cratera.
9.Seletor verificagao de gas.
10.Amperimetro digital.
11.Voltimetro digital.

™

Parametros

Conector spool gun 4 Roldanas

01 02

24V

12.Luz de trabalho de ignicao / soldagem. ITENS INCLUSOS Alimentagao (V)
13.Luz de igo / Falh _ Diametro do fio _
. perigo / ralha. - Cabo porta-eletrodo 3 m (Sélido / Tubular) 0.8-1.6 mm
14.Botao de controle de tensao, sistema de - Cabo de fixacao de aterramento 3 m ; 2
~ Tipo de conecgao Euro
deteccao de volts. « Tocha MB40KD MIG com 4 m
15.Interruptor de local/remoto. . Carrinho
Modelo R500 MP
3~220/380/440VAC (+10%) 5
(Selegado automatica de voltagem) 12 ~2.0mm
Corrente de entrada(A) 30/39 Peso (Kg) 53.6
55 753 X 393 X 700
Ciclo de trabalho 500A a60% 39V / 387A al00% 34V Tensao de cratera 15 ~ 45
50 ~ 500 Manual
Diametro do eletrodo 2 3/32"(2.4mm)- g 3/16"(5.0mm) Grau de protegao P21
0.8~1.6 F

IHRONCH'
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IHRONCHWELD

VIPERCUT4

EQUIPAMENTO
CORTE PLASMA

A4 ’ CARRETEL P TENSAO DE ENTRADA

YW (15KG) 1Phz 220V 50/60Hz

1. Regulador de amperagem de corte:

E usado para reqular aamperagem no
momento do corte.

2. Indicador de energia:

Aceso, significa que o equipamento esta ligado.
3. Luz de alarme de super aquecimento:
Quando superaquecer, a luz acendera.

4. Indicador incorreto da tocha e alarme de baixa
pressao do ar.

5. lampada piloto de voltagem:

Indicador de arco aberto.

6. RUN/SET:

Ao cortar a peca de trabalho, selecione para

“RUN"; ao fazer o teste de gas, selecione para "SET".

CICLO DE TRABALHO
PESADO 60%

el

25 @

VERSATILIDADE COM

GERADORES

®
] @35

e

20

Amps
Current

40

v:prznﬂurqﬂ

PROTECAO DE
PLP ) cASE PERDIDA

ITENS INCLUSOS

« Tocha S-65
«Mangueira
- Garra negativa

™

Modelo VIPER CUT 40
38.5 460x146x278
Corrente de entrada nominal (A) 32 RIS vt o <19
40A a60% <16
30Aa100% Aco inoxidavel <12
Poténcia de entrada nominal (KW) 4.9 <12
1-220/230/240(+10%) Fator de Poténcia 0.7
Faixa de corrente (A) 20~40 Ar forcado
6.2 Classe de protegédo P21

IMHRONCH
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RONCHWELD

WELD

EQUIPAMENTO PARA
SOLDAR LASER

IHRONCH'

Desenho Unico com controlo de
alimentacao de fio integrado no laser

Operacao mais facil
Controlo mais preciso

Melhor desempenho na soldadura

Funcionamento estavel e qualidade fiavel

MAQUINA DE SOLDAR A LASER

Aspecto portavel

Sistema operativo simples, modo de
processamento inteligente

Tocha de soldadura compacta
s, =

v
/

Tocha de soldadura com
alimentador de arame

Tocha de soldadura manual

PARAMETROS
Modelo LASER WELD 65 LASERWELD 45 LASER WELD 35
Aco inox 6.5 4.5 35
Aco-carbono 6.5 4.5 3.5
Aluminio 5.5 4 2
penetragao (mm Chapa galvanizada 6.5 4.5 3.5
Bronze 4.5 3.5 2
Cobre 3 1.5 -
Wobble (mm) 0-4
0-40
Peso (kg) 39 38 29
D oe B67x276x542 867x276x542 558x265x512

RONCH

www.ronchsoldas.com.br
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RAPTOR

LYBOOA
1710 X90 X9 mm
92.5x42.5mm
<3/10000S

Tamanho do filtro

Area de visualizagio

Tempo de mudanga

Ajuste de sensibilidade

Tons da lente com luz

Tempo troca tonalidade

Alimentagao

Capacidade de bateria

Temperatura de operagao

Sensores de arco

Controle continuo
DIN 4
DIN9-DIN13
0.1-0.8S
Solar / Bateria Litio
600mAh
-20°C-+65°C

Grau de protegao UVB

BLACK APTOR

MASCARA DE SOLDA

1.- Botao de teste

2.- Alarme de bateria fraca

3.- Protetor LCD

4.- Botao de controle de sensibilidade
5.- Botao de controle de atraso

6.- Bateria de Litio

TABELA DE GUIA DE ESCURECIMENTO

PROCESSO DE SOLDA TENSAO ARCO (AMPERAGEM)

05 25 10 20 40 80
30 | 60

125 175
|100 150

225 275
200 | 250

350
300

450
400 | 500

5 15

| 1
|

SMAW

MIG (HEAVY)

MIG (LIGHT)

TIG-GTAW

MAG/C02

SAW

PAC

PAW

RONCH’ #RDUTY

www.ronchsoldas.com.br
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MAIS INFORMAGOES

IMRONCH’

CONTEUDO PAGINA
(%) SMAW (Eletrodo) 2

5

9

10
Corte Plasma 12
@ Soldadura a laser 13
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